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 บทคัดยอ 
 การศึกษานี้มีวตัถุประสงคเพื่อศึกษาผลของปจจัยท่ีมีตอสมรรถนะของชุดกะเทาะเมล็ดทานตะวันแบบแรง
เหวีย่ง เพื่อใชเปนแนวทางในการออกแบบและพัฒนาเคร่ืองกะเทาะเมล็ดทานตะวนัตอไป  ปจจัยท่ีทําการศึกษาไดแก  
ชนิดจานเหวี่ยงกะเทาะ  ความช้ืนเมล็ดทานตะวัน  อัตราการปอนเมล็ด  ชนิดผนังเปากระทบเมล็ด ความเร็วจานเหวี่ยง
กะเทาะเมล็ดทานตะวัน และทดสอบประเมินสมรรถนะของชุดทดสอบการกะเทาะเมล็ดทานตะวัน  ผลการศกึษาสรุป
ไดดังนี ้

1. จานเหวีย่งกะเทาะเมล็ดท่ีเหมาะสม คือ จานเหวี่ยงกะเทาะเมล็ดแบบ 6 รองโคง ซ่ึงมีเปอรเซ็นตกะเทาะสูง
กวาจานเหวีย่งกะเทาะเมล็ดแบบอ่ืน 

2. เปอรเซ็นตกะเทาะมีแนวโนมลดลง เม่ือเมล็ดทานตะวนัมีความช้ืนเพิม่ข้ึนจาก 3.12 ถึง 16.23 เปอรเซ็นต
มาตรฐานเปยก เมล็ดทานตะวันท่ีใชในการกะเทาะควรมีความช้ืนเมล็ดอยูในชวง 5.74 ถึง 8.86 เปอรเซ็นตมาตรฐาน
เปยก     

3. เปอรเซ็นตกะเทาะลดลงเม่ืออัตราการปอนเมล็ดเพิ่มข้ึน โดยอัตราการปอนเมล็ดท่ีใชควรอยูในชวง 50-75 
กิโลกรัมตอช่ัวโมง และใชผนังเปากระทบเมล็ดเปนพื้นเหล็ก 

4. เปอรเซ็นตกะเทาะท่ีผนังเปากระทบเมล็ดเปนพื้นเหล็กเพิ่มข้ึน และเปอรเซ็นตเมล็ดในท่ีกะเทาะไดเต็มเมล็ด
ลดลง เม่ือความเร็วจานเหวี่ยงกะเทาะเมล็ดเพิ่มข้ึน โดยความเร็วจานเหวี่ยงกะเทาะเมล็ดท่ีเหมาะสม อยูในชวง 1,900 ถึง 
2,000 รอบตอนาที (ความเร็วเชิงเสนอยูในชวง 1,790 ถึง 1,884.95เมตรตอนาที) 

5. เม่ือทดสอบการกะเทาะ ท่ีความเร็วจานเหวีย่งกะเทาะ 1,933 รอบตอนาที  อัตราการปอนเมล็ด 75 กโิลกรัม
ตอช่ัวโมง  ท่ีความช้ืนเมล็ดทานตะวัน 5.80 เปอรเซ็นตมาตรฐานเปยก ในการทดสอบนี้ใชเมล็ดทานตะวัน 3 ขนาด คือ 
เมล็ดโต เมล็ดคละ และเมล็ดเล็ก ผลการทดสอบพบวา การใชเมล็ดทานตะวันเมล็ดโต เมล็ดคละ และเมล็ดเล็ก มี
เปอรเซ็นตกะเทาะเฉล่ีย 75.03 60.82 และ 50.14 เปอรเซ็นต ตามลําดับ  มีเมล็ดในท่ีกะเทาะไดเต็มเมล็ดรวมกับเมล็ดใน
แตกหกัเล็กนอยเฉล่ีย 57.06  52.60 และ 55.15 เปอรเซ็นต ตามลําดับ  ในขณะท่ีเมล็ดในแตกหกัช้ินเล็กช้ินนอยมีคาอยู
ระหวาง  25.78-27.81 เปอรเซ็นต 
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Abstract 
 The objective of this study was to determine factors affecting the performance of centrifugal type sunflower 
seed shelling unit to be used as criteria in the design and development of sunflower seed sheller. The effects of 
impeller type, seed moisture content, feed rate, impact surface type and impeller speed were studied. The sunflower 
seed shelling unit was tested and evaluated, and conclusions were drawn as follows:- 

1. The optimum impeller type with 6 curved slots, was recommended. The shelling efficiency of this type 
was higher than those of other types. 

2. The shelling efficiency of the shelling unit decreased with increasing seed moisture content in the range 
3.12 to 16.23 %(w.b.). The optimum sunflower seed moisture content should be in the range 5.74 to 8.86 %(w.b.). 

3. The shelling efficiency decreased with increasing feed rate. The optimum testing feed rate was in the 
range 50-75 kg/h, using mild steel impact surface. 

4. The shelling efficiency of mild steel impact surface increased and the percentage of whole kernels 
decreased with increasing impeller speed. The optimum impeller speed was in the range 1,900-2,000 rpm (peripheral 
speed: 1,790 - 1,884.95m/min). 

5. The performance test of the centrifugal shelling unit with impeller speed of 1933 rpm and feed rate of 75 
kg/h, at seed moisture content of 5.80 %(w.b.), was evaluated, using 3 sizes of sunflower seed: large, mixed and 
small. The results indicated that the shelling efficiency for large, mixed and small seeds was 75.03, 60.82 and 50.14% 
respectively, whereas the percentage of whole kernels, including those with small damage, was 57.06 52.60 and 55.15 
respectively.  The percentage of fractioned kernels was in the range 25.78-27.81. 
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