
Agric. Sci. Innov. J. 55 : 1 (Suppl.) : 31 - 34 (2024)       ว. วิทย. นวัต. กษ. 55 : 1 (พิเศษ) : 31 - 34 (2567) 

 

การสรางและทดสอบเคร่ืองฟนเชือกกลวย 
Fabrication and Testing of Banana Rope Spinning Machine 

 
ดลหทัย ชูเมฆา1 สถาพร วีระสุนทร2 และอภิรมย ชูเมฆา3 

Dolhathai Chumeka 1, Sathaporn Veerasoonthorn 2 and Apirom Chumeka 3 

 

Abstract 
A banana rope spinning machine were designed and fabricated for preparing banana rope as a famous 

weave product of Thailand such as bag, basket etc. The methodology included of a) study of banana rope 
physical properties b) design and fabrication c) 3 levels of spinning speeds as 1,100, 1,300 and 1,500 rpm were 
studied and 3 parameters as machine efficiency, percentage of loss, spindding capacity were evaluated 
and d) comparison of machine operation and manual method were studied. The result indicated that   
the average length and weight of banana rope was 1,187.50 ± 8.06 mm and 4.59 ± 0.88 g, respectively.  
The machine consisted of 1) a steel structure had 500 mm width, 800 mm length and 1,200 mm height   
2) spindding part 3) 0.5 hp electric motor transmitted power through to 1:40, reduction gear. The suitable 
working condition at 1,500 rpm of speed presented the maximum efficiency and machine capacity  
91.66 ± 14.43% and 36.80 ± 2.98 rope/h, respectively. Moreover, the percentage of loss was smallest 8.30 ± 
14.43%. The machine operated higher than labor (8 rope/h) approximately 4.6 times.  
Keywords:  banana rope, spinning, spinning machine 

 
บทคัดยอ 

เครื่องฟนเชือกกลวยไดออกแบบและสรางข้ึน เพ่ือชวยในการเตรียมเชือกกลวยสําหรับแปรรูปเปนผลิตภัณฑจักสาน 
ท่ีมีช่ือเสียงของประเทศไทย เชน กระเปา ตะกรา เปนตน  วิธีการศึกษาประกอบดวย 1) การศึกษาลักษณะทางกายภาพของเชือก
กลวยบางประการ 2) การออกแบบและสรางเครื่อง  3) การทดสอบหาสภาวะการทํางาน ท่ี เหมาะสมของเครื่อง 
ท่ีความแตกตางของความเร็วรอบชุดฟน 3 ระดับ ไดแก 1,100 1,300 และ 1,500 รอบ/นาที และเปรียบเทียบกับการทํางานของ
แรงงานคนฟนดวยมือ ผลการศึกษาพบวา เชือกกลวยมีความยาวและนํ้าหนักเฉลี่ย 1,187.50 ± 8.06 มม. และ 4.59 ± 0.88 ก. 
ตามลําดับ สวนประกอบของเครื่องฟนเชือกกลวย ไดแก 1) โครงเครื่อง มีความกวาง 500 มม. ความยาว 800 มม. และ 
ความสูง 1,200 มม.  2) ชุดฟนเชือกกลวย 3) ระบบสง และถายทอดกําลังเปนมอเตอรไฟฟาขนาด 0.5 แรงมาสงกําลังผาน 
เกียรทดขนาด 1:40 สภาวะการทํางานท่ีเหมาะสมของความเร็วรอบชุดฟน 1,500 รอบ/นาที ไดประสิทธิภาพ และความสามารถใน
ก า ร ทํ า งาน สู ง ท่ี สุ ด คื อ  91.66 ± 14.43% แ ล ะ  36.80 ± 2.98 เส น /ช ม . ต าม ลํ า ดั บ  แ ล ะ มี ร อ ย ล ะ ก า รสู ญ เสี ย 
ต่ําท่ีสุดคือ 8.30 ± 14.43%  ท้ังน้ีเครื่องสามารถทํางานไดมากกวาแรงงานคน (8 เสน/ชม.) ประมาณ 4.6 เทา  
คําสําคัญ:  เชือกกลวย  การฟน  เครื่องฟน 
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คํานํา 
กลวยนํ้าวา (Musa sapientum  L.) จัดเปนพืชเศรษฐกิจของประเทศไทย สามารถสรางรายไดจากการสงออกเฉลี่ย 

ปละไมต่ํากวา 300 ลานบาท กลวยมีสวนประกอบตางๆของตน ซึ่งลวนมีประโยชนมากมาย  ผลใชบริโภค  ใบนํามาทํา 
บรรจุภัณฑ ใหความหอมเฉพาะตัว และชวยลดภาวะโลกรอน  (กรมสงเสริมการเกษตร, 2547)  สวนของลําตนเมื่อกลวยออกผล
แลว ตนกลวยตนน้ันจะไมใหผลไดอีก  แตสามารถนํามาทําเชือกกลวยสําหรับจักสานผลิตภัณฑงานทํามือ (hand made) ได
หลากหลาย เชน กระเปา ตะกรา ฯลฯ เน่ืองจากมีคุณสมบัติเดนดานความแข็งแรง ทนทาน และเก็บรักษาไดนาน แสดงถึง 
อัตลักษณความเปนไทย สามารถขายในประเทศ และสงออกยังตลาดตางประเทศ เพ่ิมมูลคาใหกับตนกลวย ถือไดวาของเสียเปน
ศูนย (zero waste) สรางความมั่นคงทางเศรษฐกิจระดับวิสาหกิจชุมชน (SMEs) กระบวนการเตรียมเชือกกลวยกอนนําไปจักสาน
น้ันตองนํากาบกลวย เลือกเฉพาะกาบช้ันในสีขาวมากรีดเปนเสน ตากแดด และอบดวนกํามะถัน จากน้ันนําเชือกกลวยไปฟนดวย
มือ ลักษณะคลายกับการคลึงเสนเชือกกลวยหลายเสนให เขาเกลียวกัน แลวจึงจักสานเปนผลิตภัณฑตางๆ  ข้ันตอน 
การฟนเชือกกลวยตองใชแรงงานคนเปนหลัก การทํางานคอนขางชา ผลผลิตท่ีไดมีปริมาณต่ํา  เครื่องฟนเชือกกลวยจาก 
ภูมิปญญา (โรงเรียนวัดทรงธรรม , 2561) ยังประสบปญหาเรื่องตองใชแรงงานคนหมุนเครื่อง ทําให เชือกกลวยท่ีฟนได 
เกลียวเชือกไมสม่ําเสมอ และการพัฒนาเครื่องฟนเชือกกลวย (วิทยาลัยการอาชีพปราณบุรี, 2561) เครื่องทํางานดวยมอเตอร แต
เมื่อเครื่องทําการฟนเชือกกลวยเสร็จ จําเปนตองใชแรงงานคนปดสวิตซ จึงมีแนวคิดท่ีจะสรางเครื่องฟนเชือกกลวย เพ่ือใชทดแทน
แรงงานคนฟนดวยมือ และไมตองอาศัยแรงงานคนควบคุมเครื่อง 

 
อุปกรณและวิธีการ 

1. การศึกษาลักษณะทางกายภาพของเชือกกลวยบางประการ 
ศึกษาลักษณะทางกายภาพของเชือกกลวย พันธุตานี ท่ีจะนํามาใชจักสาน  โดยการวัดขนาด ความยาว และ 

ช่ังนํ้าหนักเชือกกลวย จํานวน 50 ตัวอยาง และวิเคราะหหาคาเฉลี่ย และสวนเบ่ียงเบนมาตรฐาน  เพ่ือใชเปนขอมูลสําหรับ
ออกแบบและสรางเครื่องฟนเชือกกลวย  
2. การออกแบบ และสรางเคร่ืองฟนเชือกกลวย 

นําขอมูลลักษณะทางกายภาพของเชือกกลวยมาใชออกแบบ และสรางเครื่องฟนเชือกกลวย เครื่องมีสวนประกอบสําคัญ 
3 สวน ไดแก 1) โครงเครื่อง 2) ชุดฟนเชือกกลวย และ 3) ระบบสงและถายทอดกําลัง 
3. การทดสอบหาสภาวะการทํางานท่ีเหมาะสมของเคร่ืองฟนเชือกกลวย 

นําเชือกกลวยท่ีผานการอบกํามะถัน ความยาว 120 ซม. จํานวน 2 เสนมาติดตั้งท่ีหัวจับเชือกกลวย ตอการฟน 1 ครั้ง 
เปดเครื่อง ทําการฟนท่ีความเร็วรอบ 1,100 รอบ/นาที พรอมบันทึกเวลาท่ีใชในการฟน พลังงานไฟฟา จากน้ันเปลี่ยน 
ความเร็วรอบ 1,300 และ 1,500 รอบ/นาที ความเร็วรอบละ 20 ซ้ํา จนครบ บันทึกผล คํานวณหาคาประสิทธิภาพในรูปรอยละ
การฟน ความสามารถในการทํางาน และรอยละการสูญเสีย ดังสมการท่ี 1, 2 และ 3 ตามลําดับ  พรอมท้ังเปรียบเทียบกับ
แรงงานคนฟนเชือกกลวยดวยมือ 

 
 

ประสิทธิภาพของการฝาน (%)             =       จํานวนเชือกกลวยท่ีฟนดี (เสน) × 100                        (1) 
                                                                       จํานวนเชือกกลวยกลวยท้ังหมด (เสน) 

 
ความสามารถในการทํางาน (เสน/ชม.)     =        จํานวนเชือกกลวยท่ีฟนไดดี (เสน)                           (2) 

                                                                         เวลาท้ังหมดท่ีใชในการฟน (ชม.) 
 

รอยละความสญูเสีย (%)                      =        จํานวนเชือกกลวยท่ีฟนเสีย (เสน) × 100                 (3) 
                                                                           จํานวนเชือกกลวยกลวยท้ังหมด (เสน) 
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ผลการทดลอง 
1. การศึกษาลักษณะทางกายภาพของเชือกกลวยบางประการ 

ผลการศึกษาลักษณะทางกายภาพของเชือกกลวยท่ีผานการอบกํามะถัน เหมาะสําหรับใชงานจักสาน จํานวน 50 เสน ผล
แสดงดัง Table   

 
Table 1 Physical properties of banana rope 
   

Physical properties Average ± S.D. 
Average diameter (mm) 1,187.5±8.06 

Weight (g) 4.59±0.88 
 
2. การออกแบบ และสรางเคร่ืองฟนเชือกกลวย 

จากผลการศึกษาลักษณะทางกายภาพของเชือกกลวย พบวา เชือกกลวยมีความยาว 1,187.5±8.06 มม. จึงไดออกแบบ
และสรางเครื่อ งฟ น เชือกกลวย ให มี ระยะห างระหว างตั วจับยึดด านบนกับด านล าง 1,200 มม . ปรับระยะห างได  
มีลิมิตสวิตซตัดการทํางานของเครื่อง โดยท่ีลิมิตสวิตซสามารถปรับตําแหนงข้ึนลงไดตามความเหมาะสมของความยาว 
เชือกกลวย ตัวจับยึดดานบน มีจํานวน 2 ตัว เก่ียวดวยสปริง เพ่ือใหความยืดหยุนกับเชือกกลวย ตัวจับยึดดานลาง จํานวน  
1 ตัว เครื่องมีสวนประกอบสําคัญ 3 สวน ไดแก 1) โครงเครื่อง 2) ชุดฟนเชือกกลวย และ 3) ระบบสงและถายทอดกําลัง (Figure 
1) 
 
 
 
 
 
 
   
 
 
 
 
 
 
Figure 1   Banana rope spinning machine: frame (1), spinning part (2) and electric motor and reduction gear (3) 
 

หลักการทํางานของเครื่อง ใชเชือกกลวยจํานวน 2 เสนนําปลายเชือกกลวยท้ัง 2 เสน ผูกปมเขาดวยกัน และยึดกับ 
ตัวจับยึดของชุดฟนท่ี 1 ท่ีติดตั้งบริเวณดานลางของโครงเครื่อง จากน้ันนําปลายเชือกกลวยท่ีปลอยปลายไปจับยึดกับตัวจับยึดของ
ชุดฟนท่ี 2 ซึ่งมีตัวจับยึดจํานวน 2 ตัว ติดตั้งไว 2 ตําแหนง ยึดปลายเชือกตําแหนงละ 1 เสน เมื่อเครื่องทํางาน ชุดฟนท่ี 2 จะหมุน
เชือกกลวยแตละเสน ขณะท่ีชุดฟนท่ี 1 ทํางานดวยการหมุนพรอมฟนเชือกกลวยใหพันเขาเกลียวกัน โดยมีแกนบังคับ ทําหนาท่ีกด
บั งคั บ เกลี ย ว เชื อก ท่ี ฟ น ให มี ขน าด เกลี ย วสม่ํ า เส ม อ เท า กั น  เคลื่ อ น ท่ี ข้ึ น ต ามค วามสู งขอ งเค รื่ อ งไป พ ร อม กับ   
ความยาวของเกลียวเชือก มีลักษณะเปนเกลียวยาวข้ึนขางบน จนกระท่ังไดความยาวเชือกกลวยท่ีตองการ แกนบังคับจะสัมผัสกับ
ลิมิตสวิตซ ซึ่งใชตัดการทํางานของมอเตอร เพ่ือไมใหเชือกกลวยท่ีฟนแลวขาด  จากน้ันจึงนําเชือกกลวยฟนเสร็จออกจาก 
ตัวจับยึด พรอมผูกปมปองกันเกลียวคลายตัวออกจากกัน แลวจึงเริ่มทําการยึดเชือกกลวยท่ีตองการฟนเสนตอไป  
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3. การทดสอบหาสภาวะการทํางานท่ีเหมาะสมของเคร่ืองฟนเชือกกลวย 
ผลการทดสอบหาสภาวะการทํางานท่ีเหมาะสมของเครื่องฟนเชือกกลวย ดัง Table 2 และ เปรียบเทียบความสามารถใน

การทํางานของเครื่องกับแรงงานคน แสดงผลตาม Table 3 
 
Table 2   Working conditions of the machine as affected on different spinning speed   
 

Cultivar 
Spinning speed  

(rpm) 

Performances 
Efficiency  

(%) 
Capacity  
(kg/h) 

Spinning loss 
(%) 

Tani 
1,100 58.33±13.27 18.22±4.91 33.33±14.13 

1,300 75.00±23.10 26.61±7.18 25.05±12.55 
1,500 91.66±14.43 36.80±2.98 8.30±14.43 

 
Table 3 Capacity of banana rope spinning machine comparing with labor   
 

Type Capacity  
(rope/h) 

Machine 36.80±2.98 

Labor 8 
 

 วิจารณผล  
เมื่อความเร็วรอบชุดฟนเพ่ิมข้ึน จะมีอิทธิพลตอคาประสิทธิภาพการฟนเชือกกลวย และความสามารถในการทํางานของ

เครื่องใหเพ่ิมข้ึนตาม  เน่ืองจากความเร็วรอบชุดฟนต่ําเกินไป  มีผลทําใหฟนไดเสนเชือกกลวยดีนอย สาเหตุมาจากความเร็วรอบต่ํา 
ชุ ด หั ว จั บ เชื อ ก ก ล ว ย ห มุ น ช า  เก ลี ย ว ใน เส น เชื อ ก ก ล ว ย จ ะ แ น น เกิ น ไป  เ ชื อ ก ก ล วย จึ งข าด ร ะห ว า งก ารฟ น 
ท่ีความเร็วรอบสูง1,500 รอบ/นาที ถือวาเหมาะสม มีผลใหเกลียวเสนเชือกกลวยมีความสม่ําเสมอ แตถาความเร็วรอบสูงกวาน้ี
เกลียวเชือกจะขาด 

 
สรุป 

สภาวะการทํางานท่ีดีท่ีสุดของเครื่องฟนเชือกกลวยคือ ท่ีระดับความเร็วรอบชุดฟนเทากับ 1,500 รอบ/นาที แสดงคา 
ประสิทธิภาพ และความสามารถในการทํางานสูงสุด 91.66±14.43 % และ 36.80±2.98 เสน/ชม. ตามลําดับ โดยมีรอยละ 
การสูญเสียต่ําท่ีสุดคือ 8.30±14.43% 
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